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GIB-Liestal Kamm, Quader, Zylinder
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Soll = Masse ohne Klammer      Ist   = Masse in Klammer

Gedruckt wurde mit einer Düse 0.5mm , Schichtstärke = 0.2 mm

Zeit zum Drucken 9h 50 min , m= 156 g, l = 17,7 m Filament,  CHF=6.90

 

Ergebnisse sind:

 

-> Aussenmasse sind genau, teilweise +0.1 mm.

-> Innenmasse sind 0.9 - 1.0 mm zu klein.

-> Kleinste Wanddstärke mit dieser Düse = 0.6 mm (0.9mm),
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